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Un fuselaje para aviones de una
sola pieza con sello murciano

»La empresa MTorres crea una tecnologia Unica en el mundo que permite reducir el peso, el
tiempo de produccion, los costes y la mano de obra, al automatizar casi por completo el proceso

Fuente Alamo

REDACCION

B La empresa MTorres presentd
ayer ensusinstalacionesde Fuente
Alamo una tecnologfa tinica en el
mundo que permite fabricar el fu-
selajedeunavién deunasolapieza,
reduciendo el peso, el tiempo de
produccién, loscostesylamanode
obra, al automatizar casi por com-
pleto el proceso. La compania pre-
sentd el prototipo a escala con to-
das las caracteristicas reales en
cuanto a materiales y proceso de
produccién que mostrara en Paris
elpréximomesdejunio,enlapres-
tigiosa feria de aerondutica de Le
Bourget.

Segtindetallé el técnicorespon-
sable del proyecto, Sebastian Diaz,
«los aviones méds modernos fabri-
cados confibrade carbono conser-
van un proceso heredado de la
construccién en metal y a base de
diferentes piezas que se ensamblan
mediante remaches en un proceso
ensumayoriamanual». Sinembar-
go, esta nueva tecnologfa «cambia
ese paradigma de fabricacién», ya
que permite construir una estruc-
tura «monocasco», deunasola pie-
za, que elimina por completo los
ensamblajesyreduce casiacerolos
cercade 15.000remachesquesuele
tener un fuselaje.

Esto repercute directamente en
el peso del avién, que puede redu-
cirse al menos entre un 10 y un 30
por cientoy, por tanto, ensus costes
deproducciénydecombustible, ya
que «varios gramos de peso de
cada remache se traducen en mu-
chos kilos, y en aviacion cada kilo
vale su peso en oro», explica. Con
este sistema, la construcciéndel fu-
selaje se divide en dos fases; la pri-
mera para la elaboracién de «pie-
zassencillas», amodo dearcos, que
hacen las veces de los moldes que
habitualmente se usan en esta in-
dustria, pero con la ventaja de que
no tienen que ser retirados tras la
construccion, lo que supondriaun

proceso complicadoy caro.

Por el contrario, esas piezas-
molde quedan insertadas en la es-
tructura final y son «encintadas»
con fibra de carbono seca a través
deunprocesomecanicoyautoma-
tizado. Segun explicd Diaz, notener

Doral, Diaz y Hernandez, ayer en la presentacion del nuevo fuselaje. ..o.

quesacarlosmoldes permitereali-
zar «geometrias complejas», a la
vez que facilita todo el proceso de
construccién del fuselaje. Laauto-
matizacion del proceso es funda-
mental también enlareducciénde
mano de obra, ya que, indicé, «la

construccion de una estructura si-

milaralaquesehaelaboradocomo
prototipo puede conllevar unas
6.000 horas de trabajo humano y
unos dos afios de tiempo, mientras
que el fuselaje de muestra se ha fa-
bricado en un afio».



